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(54) Werkzeug zur spanenden Beaitteitung von Vlterkstucken 



(57) Beschrleben 1st ein Werkzeug 1 zur spanenden 
Beartsertung von WerkslOcken, das einen rotativ 
anlreibbaren Messertrftger-GrundkOrper 2 hat an dem 
Wendeschneldplatten 3 sowohl an der Umfangs-Man- 
telfldche 12 als auch an der Stimfl&che 4 montiert Bind, 
wobel an der Umfangs-Mantetfiache 12 vorgesehenen 
Wendeschneldplatten 3b im wesentTichen stehend ori- 
entiert sind, wobei die an der Stirnflfiche 4 vorgesehe- 
nen Wendeschneldplatten 3a im wesentfici^n liegend 
orientiert sind, und wobei die jeweiis in Wirksteliung 
beflndlichen Schneiden 31 und 32 aOer Wendeschneld- 
platten 3 bzw. 3a. 3b in rs^SaJker und axialer Richtung 
spanen kfinnen. 

Damit es mdgfich ist, die Einsatzdauer der zur 
Bestackung etnes Werkzeugee 1 dienenden Wende- 
schneldplatten 3 wesentfich zu erti^en, wild vorge- 
schlagen. 

da3 der Umfangsbereich dee Messertrager-Qrund- 
korpers 2 gietchmSBig und abwecheeind einerseits 
an seiner Umrfangs-Mameliiache 12 und anderer- 
selts an seiner Stlrnriachd 4 Verttefungen bzw. 
Taschen 13 bzw. 6 zur Autnahme je einer Wende- 
sohneidplotte 3 bzw. 3a oder 3b aufweist, 
da3 samUiche - sowohl die stehend als auch die lie- 
gend orientierten > Wendeschnelc^atten 3b und 3a 
ane Qbereinstimmende Ausbildung bzw. Gestal- 
tung haben, 

- da0 an Jeder Wendeschneldpiafte 3b und 3a 
sowohl im Bereich beider Seitenf lachen 21 und 22 
ats auch im Bereich Jeder Endfiache 25 und 26 zu 
jeder GrurdfiSche 23 und Deckftache 24 hin etne 
Schneidkante 30. 31, 32 au^ebild^ ist, 
daB dabei sdnntiiche an die Seitenflfichen 21 und 



22 und an die Endfiachen 25 und 26 angrertzenden 
Schneidkanten 30. 31, 32 gleiche Schneidengeo- 
metrie haben, 

diaB Spanmulden 33, 34 in cfie Qrundflache 23 und 
die Deckfiache 24 sowohl entiang der beiden Sel- 
tenfiachen 21 und 22 ale auch entiang der beiden 
Endfl&chen 25 md 26 eingearbeitet sind. 
und daG alle entiang der Seiterri)2^en 21 und 22 
verlaufenden Schn^dtanten 30 ^ne Bogenschliff- 
kontur haben. 
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Die Neuerung betrrffl ein Werkzeug zur apanefxlen 
Schficht-Beartjefttms von WertcslOcken, 

- insbesondere einen FfasmesBerkopf, 

- wie Z.B. einen Stlrnschnitl-Frftstopl, 

. mit einem schetoenfOrmigen - rotativ antreibbaren - 
Messertrager-GrundkOrper, und 

- mit einer Vislzahl von a!s WendeschneWplatten w 
auegefOhrten Messerplatten, 

- bei wolchem die Wendeschneidplattan im 
Umfangsbereich des Mecsertrager-Qrundtorpers 
gleichmftBig vertellt scwie lOsbar. austauschbar 
und/oder umsetzbar angeordnet sirKi, 

- bei weichem Wendeschneidplatten scwoW an der 
Umfangs-Mantelfiache ate auch an der Stirnflftche 
des Mes8ertrager-Grundk6rp©B montiert sind. 

- b« weichem die an der Unfilangfi-Mantetflftche des 
Messertrager-GrundWrpers vorgesehenen Wen- so 
deschnebplatten im wesenllichen in Ffichtung von 
dessen Rotationsachse - stehend - ortentierl slnd. 

. bei weichem die an der Stimf lache des MesaertrS- 
ger-Grundkfirpere vorgesehenen WandeBchneid- 
platlen im wesentlichen quer zu dessen ss 
RotHltonsachse - Hegend - oriamiert slnd. 

- bei weichem die jeweite in WirKstellung be! indiidien 
Schneiden aller - stehend und liegend - orientiert^ 
Wendeschneidplatten in radialer und in axialer 
Richtung spanen kSnnen, und 

. be! weichem jede WendeschneidplattB durch eine 
einzelne. einen fiachenzentralen DurchlaB dufch- 
selzende und rechtwinWig zu ihren beiden Selten- 
fiachen gerichtet angreifende Spannschraube In 
einer Vertietung bzw. Tasche des Messertrager- sb 
QrundkOrpers festlegbar 1st. 



Bei stehend orientierter Anordnung der Wende- 
schneidplatten and diese naturlich nicht mh ihren bei- 
den Seitenfiachen exaW parallel zur Rotationsachse 40 
des Messertrager-GrundKaBrpers ausgencWsl. sondem 
sie haben zumindest in Vorschubrichtung des Werkzeu- 
gas eine deren Freiwinksl bestimmende Nelgungslage. 
Entsprechendes gift naturnch auch fur die mit liegender 
Orientierung an der Stirnfiache des Messertrager- 45 
Qrundkfirpers angeordnelen Wendeschneidplatten. 
D h deren beide Seitenfiachen nehmen eine gegen die 
Rotationsebene des Messertrager-GrundkOipers inner- 
halb gewisser Grenzen geneigte 1-age ein. Werkzeuge 
mftdervorstehendspezffiriertanMerkmalsausstattung so 

sind bereits bekanrrt und stehen bspw. als sogenannte 
Schricht-Pianfraser im praktischen Einsatz, d^en 
Schnippst^lonen von den an den Umfangs-Mantelfia- 
chen des Messertrager-GrundkOrpers sitzenden Wen- 
deschneidplatten gebildat sind. wflhrend Hire 55 
Schnchtstalionen aus den an der Stirnfiache des Mes- 
s rtrager-QrundKOrpers montierten Wendeschneidplat- 

len bestehen. 

Bei den zum Stand der Technik gehdrenden 



Schlicht-Planfrasem haben die die Schruppstationen 
biWenden Wendeschneidplatten und die die Schlicht- 
clatlonen bildenden Wendeschneidplatten nicht nur 
^ne voneinander verschiedene Ausgestahung. Viel- 
mehr kDrronen sie auch an einem W rkzeug noch In 
unterschiedlicher Anzahl zum Einsatz, und zwar m der 
Weise. daB dl Anzahl der die Schruppslatl nen bliden- 
den Wendeschneidplatten wesentUch grGfier ist als die 
Anzahl der die Schlichtstationen bildenden Wende- 
schneidplatten. Es 1st ohne welteres Obllch, das Verh&lt- 
nis der Anzahl der Schlichtstetionen zu den 
SchruppstHtionen mH etwa 1 :4 oder 1:6 zu wflhlen. So 
kann bspw. bei einem Schlicht-Pianfraser mit insgeeamt 
vierzig Schneidstationen die Anzahl der SchlicWslatio- 
nen bei acht und die Anzahl der SchrLippstationen ba 
zweiunddreiBig liegen. Moglich ware es aber auch, bei 
dnem Schlicht-Pianfraser mft insgesamt vierundzwan- 
2ig Schneidstationen vier ScWichtstationen und zwan- 
zlg Schruppslattonon vorzusehen. 

Obwohi b& den vorstehend erarShnten Schiicht- 
Planfrasern jede der zum Einsatz geiangenden Wende- 
schneidplatten sich reiativ zum Messertrfiger-Grund- 
korper in vier verschiedenen Wendelagen montieren 
IfiBt also ohne Zwischenechafcjng von Nachschlwfvor- 
gangen eine entsprechende Standzeitveriangerung 
QBwahrlelsten kann. haben diese noch kanen optima^ 
len praktischen Gebrauchswerl. Abgesehen davon. daB 
zwei verschiedene Bauformen von Wendeschneidplat- 
ten for <fie Schnippstationen und die &:^llchtstationen 
benWigt wertJen und bereilgehalten werden mOssen, 
erwelBt as sich auch noch als nachteifig. daB an jeder 
Werkzeugeinheit sehr unterschiedliche Anzahlen von 
Schruppstatlonen und Schllchtstelionen vorharKlen 
sind und auch dementsprechend unterschiedliche 
Sluckzahlen von Schrupp- und Schlicht-Wendeschneid- 
platten vertOgbar gehalten werden mOssen. urn be! 
Bedarf ^e vOllige Neubestuckung des betreffenden 
Schrupp/SchRcht-Planfrasers mOgfich zu machen. 

Der Neuerung fiegt die Aufgabe zugrunde, em 
Werkzeug mit der eingangs spezifizierten Merkm^s- 
ausstatlung anzugeben. welches es mOglich macht. die 
Bnsatzdauer der zu seiner Bestockung dienenden 
Wendeschneidplatten wesentlich zu ertifihen, nftmllch 
imgunstigstenFalizuverdoppeln. _ 

GelOst wird diese Aufgabe nach der Neueamg 
grundsatzRch dadurch. 



daB der Umfangsbereich des Messertrager-Griffxi- 
kOrpers gletehmaBig und abwechseind ©nerseits 
an seiner Umtangs-ManteRiache und andererseits 
an seiner Stirnfiache Vertiefungen bzw. Taschen 
zur Aulnahme je einer Wendeschneidplatte aul- 

Welst, w-r K 

daB samtiiche - sowohl die stehend ate auch die fie- 
gend oriontierten - Wendeschneidplatten eine 
Obereinstimmende Auslegung bzw. Gestaltung 
haben, 

daS an jeder Wendeschneidplatte sowom im 
Bereich ihrer b^en Seitenfiachen als auch im 
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Beretch ihrer beWen Encffiachen zu jeder Deck- und 
Grundf Ifiche hin eine Schneidkante ausgebildet isl, 
. da3 dabei samtiiche an die Sertenfiachen und die 
Entfiachen angrenzenden Schneidkanten gieiche 
Schnadgeometrie haben, 

- cteB in deren Deck- und Grundfiachen sowohl ent- 
lang der beiden SeftenflAchen als auch entiang der 
beiden Endfiachen jeweils Spannrwlden eingearba- 
tets'md. 

- i^d daB alie entiang der Seitenflfichen veriaufen- 
den > langer - SchneWkanrten eine Bogenschlrfl- 
tontur aufweisen. 

Vbrtellhaft bei elner solchen Ausgostaltung elnes 
gattLingsgeniaBen Werkzeuges ist nicht nur. daB jede 
Wendeschneidpiatte bowoH! zur Bildung einer Schri^jp- 
station als auch zur Bildung elner Schlichtetellon 
benutzt warden kann. sondern daB sie sich fur jeden 
dieser bdden Bneatzzweck© auch noch In vier ver- 
schiedenen Weideiagen nw«eren laUt. also ■ ohne 
zwischengeschaltBten Nachschleifvorgang - achtfach 
zum Arbeitseinsatr ganutrt warden kann. Damlt wlrd 
also der Gebrauchswert jeder einzelnen erfindungsge- 
7xm eingesetrten Wendeschneidplatte gegenOber der 
herkOmmlicnen Einsatzweise urn 100% verbessert 
Vorlellhaft ist hierbei auch. daB nidit nur an den Serten- 
fiachen. aondern auch an den sich im wesentfichen 
quer dazu erstreckenden Endftechen jeweite eme 
Schneldtainte verfQgbar gemacht warden kOnnen. 

E6 lassen sich Wendeschneidplatlen zu benutzen, 
an denen die Seitenf l&chen im wesenrtlichen rechteckig 
Oder quadratisch begrenzt aind und sich Schneidkanten 
an den den Deck- und Qrundflftctien benachbarten, 
parallelen Lfingskanten brflnden. Auch kOnnan die 
Qrund- und Deckfiachen rechtectag begrerat sein, 
wobei sich dann Schneidkanten an den den Endfftchen 
benachbarten, parallelen Querkanten befinden. 

Bwahrt hat es sich auch. wenn von den Setterflft- 
chen zu den Endflachen hin Obergangsradien ausgebil- 
det sind und diese Radienbereiche dann 
Schneidkanten biWen. 

Urn ein dauerhaft emwandfreies Aibeiten der WerK- 
z uge gew^hrleesten zu kftnnen. schlflgl die Neueaing 
BChlieBUch noch vor, daB die jeweite in Wirkstellung 
befindlichen Schneidkanten der an der Umfangs-Man- 
tetfiac^e des Messertrftger-QrundkOrpers gelegenen 
Wendeschneidplatten in radialer Richtung uber cfie 
jeweils in Vi^rkstellung baflrKfitohen Schneidkanten der 
an der Stirnfiache des MessertrSger-GrundkOrpers 
gelegenen Werxieschneidplatten geringfQgig vorste- 
hen, wahrend die jeweils in Wirkstellung beTindfichen 
Schneidkanten der an der Stimfiache des Messertra- 
ger-QrundkDrpers gelegenen Wendeschneidpiatten in 
axialer Richtung uber die jeweils in WirksteUung befind- 
lichen Schneidkanten der an der Umfangs-Mantelfl&che 
des Messertrager-Grundkftrpers gelegenen Wende- 
schneidplatten geringtOgpg vorsteht. 

An einem In der Zeichnung dargestellten AusfQh- 
rungsbeispie! wirdder Gegenstand der Neuerung nach- 
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idlgend ausfOhrlich eriautert Es zeig^ 

Frgur 1 die Stimanstcht eines erfindungsgennftBen 
SchTicht-Planfrasers. 

Figur2 den Schiicht-Plantraser nach Fig: 1 in der 
Seitenansicht 

Rgur 3 In stark vergrOBertem MaBstab und raumll- 
cher DarstBllung eine In Jeder Raumdlmen- 
sion im wesentlich^ rechteckig begrenzte 
Wendeschneidplatle fOr BestQckung eines 
Schricht-Plantrasers nach den Rg. 1 und 2 
an seiner Stirnfiache und an seiner 
Umtangs-Mantetfiache, 

Rgur 4 einen Schnltt entiang der Unle IV-IV durch 
die VWtendeschneidplalle nach Fig. 3, 

eine Ansicht m Richtung des Pfeites V nach 

Rg. 3. 



20 Rgur 5 



Figure eine Ansicht der Wendeschneidplatle nach 
Rg, 3 in Pfeilrfohtung VI gee^n. 

Rgur 7 in schemallsch vereintecWer DarsteBung 
die Zuordnung einer Wendeschn^dpiatte 
zum Messertrager-Grundkorper an dessen 
Umfangs-Mantelfiache fOr die DurcWQhrung 
eines Schrupp-Arbeitsgangs, und 

Rgur 8 ebenfailB in schematisch vereintachter Dar- 
stellung die Zuordnung elner Wende- 
schneidplatte zum Messertrager- 
GrundkCirper an dessen Stirnfiache fur die 
DurchlOhrung eines Schltohl-Arbeftsgangs, 
wahrend 

Rgur 9 die gegenseftige Ugenzuordnung der Wen- 
deschneidplatten for den Schrupp-Artjeits- 
gang nach Rg. 7 und der 
Wendeschneidplatlen fur den SchFicht- 
Arbeitsgang nach.Rg. 8 am Messertr&ger- 
QrurtJkfirper eines ScWicht-Planfrasers 
nach den Fig. 1 und 2 in stark vergrOBertem 
MaBstab und schemflfisierter DarsteUung 
wiedergibt. 

Die Rg. 1 und 2 der Zeichnung zeigen ais Werk- 
BO zeug zur spanenden Bearbeitung von WerkstOcken 
einen Fras-Messerkopf 1 , der im Beispiei grundsatzlich 
als ein sogenannter Stimschnitt-Fraskopf ausgefuhrt 
ist Dieser weist im Umfangsbereich eines schetoenfdr- 
migen Messertrager-Grundkfirpers 2 eine Vielzahl von 
S5 lasbar sowle austauschbar und/oder umsetzbar ange- 
ordneten Meeserplatten auf. deren jede als ©ne soge- 
narmte Wendeechneidplatte 3 ausgefOhrt ist. 

Die AusblWung des FrSs-Messerkopfe 1 als Stim- 
schnitt-Fraskopf bedingt. daB 6»n Messertrftger- 
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GrundkCnpsr 2 mindestene an eeiner Stimflftche 4 im 
Umfangsbereich mit Wendeschneidplatten 3a besefct 
1st. von d nen |ed8 mit Berug aiif di Rotatlonsachse 5- 
5 dee FrasmesserkDpte 1 bzw. des Messertrager- 
QrundkOrp rs2linwesenttiohenquBrbzw.neg ndaus- ^ 
gerichtet ist. 

Die Anordnung der Wendeschneidplatten 3a ander 
StimfBche 4 dee Messertrager-GrundkOrpere 2 ist 
dabal so gelrotten. daB deren jawelte in Wirtetellung 
befindlidie Schneiden Kwohl In radlaler als auch in w 
axialer RicJitung spanen kOnnen. wenn der Fras-Mee- 
serkDpf 1 auf ein WarkBtOck zur Einwirkung gebracht 

*"^j8de einzehiB Vtendesohnadplatte 3a ist In elnw 
Vertiefur^ bzw. Tasche 6 autgenommeii. die in der w 
Stimfiache 4 des MesBertrager-GrundKOrperB 2 vorge- 
s hen sind, wie das deuUioh in Fig. 2 zu sehan ist. Jede 
dieser VertieJungen bzw. Taschen 4 wM dabei von 
Binsr Qrund-Sitzflflche 7. einer l^gsselte^Si«lfl^ 
8 und einer Querseiten-Sitrfiache 9 begrenzL Die no 
gegensertige Zuordnung von Qriind-Steliache 7 und 
l^nassBHan-Sltzflflche 8 der Vertlefungen bz*r 
Taschen 6 geht auB Fig. 2 der Zeichnung hervor, ^ 
rend die gegenseWge Zuordnung der Langsseiten-Sttz- 

fiachen e und der Quereeiten-Sitzliachen 9 der F=is. 1 » 
dieser Zeichnung entnommen werden Icann. 

Die Gnjnd-atzfiache jeder Verliefung bzw. Tasche 
5 hat zumindest in Vorschubrichtung des Frae-MeBser- 
topfs 1 sine den Freiwinkel der Wendeschneidplatten 
3a bestimmende Neigungslage gegen die l^tiortt- so 
ebene 10-10 des Messertrfiger.Qrunditf«rperB 2, Hinge- 
gen weisen die LSngsBetten-Silzfiachen 8 
Querseiten-Srtrfiachen 9 relafiv zur Qrund-Sltzfiadh© 7 
eine Ausrichiung und Anordnung auf. weldia durch die 
vorgegebene Grundtomi der aim Einsatz gelangenden x 
Wendeschneidplatten 3 bestlmnnrtwird. ^ „. . 

In Fig 1 der Zeichnung wird noch gezeigl. daB jede 
einzelne Wendaschneidplatte 3a in der VerlietunB bnv. 
Tasche 6 an der Stirnfiache 4de6 Meesertrager-Grund- 
korpere 2 durch eine ©nrzelne, fiachenzentral ar^ei- 40 
fende Spannschraube 11 lasbar und austauschbar 
festgelegt werden lann. 

Da die fri den Rg. 1 und 2 der Zeichnung gezeigte 
Bauform des Frts-MessertopiB 1 nicW nur als Sum- 
Frasteof zur Schficht- bw. Felnschlichtbearbeitung von 4s 
Werl^tackflachen benutrt werden soil, sondem auch 
emen Snsatz als sogenannter Schrupp/ScWicht-PJan- 
trftser ermOglicW, ist der Messenrager-QrundkOfper 2 
auch noch an seiner Umfangs-Martelfiache ^2 mit 
WendeschneidplatlBn 3b bestOokt 

Im Unterschied zu den Wendeschneidplatten 3a an 
der Stirnfiache 4 des Messertrager-GrundltfSrpers 2 
sind die Wendasohneidplatten 3b an dessen Uirtangs- 
Marrtelfiache 12 im wesentlichen in Richtung der Ftota- 
tionsachse 5-5 des Messenrftger-Grundl^ftrpers onen- ss 
tierl. also sozusagen stehend angeordnet. wie das aus 
Fig. 2 zu entnelTman ist. ^ - 

Wiedie Wendeschneidplatten 3a an der Stirnfiache 
4 des Messertrager-Qrundl^rpers 2. so haben auch die 



WendeecJineidplatten 3b an der Umfangs-Martelf lache 
12 dee Messertrager-QrundkOrpers 2 einen in 
UmfangsrichtunggleichmflBigvertelit Anordnung. 

Jede Wendeschneidplalte 3b liegt ^enfalte in einer 
Verliefung brw. Tasch 13, welche in die U!Tilang&- 
Mantelfiache 12 des Messertraoer-Grundkorpers 2 an- 
nearbaltBt ist sowi von einer Grund-Sitrllfiche 14. 
einer Langsseiten-Sitznache 15 sowie einer Querse,- 
ten-SltzflSche 16 begrenzt wild. Auch bei den Verbefun- 
g«i bzw. Taschen 13 1st die Grund-Sltzliache 14 am 
Messertiager-Qrundhorper 2 zumindest in Vbrechi*- 
rtehtung des Fras-Messerkopfes 1 mil einer den Rr«- 
winkBl der Wendeschneidplatte 3b bestimmenden 
Neigungslage gegenObarder Umtangs-Manlelfiache 12 
dee Messertrager-QrundkOrpers 2 vorgesehen. 

Eine Besonderheit des Fras-Meeserkopfes 1 nach 
den Fig 1 und 2 der Zeichnung liegt darln, daB dw 
Umtengsbereich des Messertrager-QrundkOrpers 2 
OiBichmaSig und abwechseind einarsete an sanar 
Stirnfiache 4 und andererseits an seiner Umfangs-Marv 
leBiache 12 mit den Vertiefungen bzw. Taschen 6 und 
13 zur Autnahme Je einer Wendeschneidplatte 3a und 
3b verseher isL D.h. jewells im Abetandsberei^zwi- 
echen zwel an der SUrntiache des Messertrager-Qrund- 
korpers 2 montierten wendeschneidplatien 3a st auch 
an der Umlangs-Manlelflftohe 12 dessetben eine Wen- 
deschneidplatte 3b montierl und umgekehrl. Die dem 
Fias4*ee6erkopf 1 eigenen SchneWstalionen sind be. 
dieser AusgestaMung also Immer zur elnen HfiHte an 
der Stirnfiache 4 des Messertrager-GrundWJrp^ 2 und 
xur anderen HaiftB an der Umtangs-Mantelflftohe 12 
dee MesBertrager-Grundkorpers 2 vorgesehen und 
dabei glelchmaBig Qber den Umfang vertellt angeord- 

Diese beeondere Ausstattung bzw. Ausgeslaltung 
Ist Voraussetzung dafOr. daB zur Bfldung des FrSs-Mes- 
serknpfes 1 samtfiche am Meeserttager-QrundkOrper 2 
zu montierenden Wendeschneidplatten 3a und 3b sine 
iibereinslimniende Ausbildung bzw. Gestahung ert«i- 
ten Winnen und infolgedessen nur eine ©nzige Type 
einer Wendeschnei^latte 3 benMgt wird und zur Ver- 
fOaung gehalten weiden muB. Eine solche Wende- 
schneidplatte 3 ist in dan Fig. 3 bis 5 der Zeichnung 
gezeigl. jede Wendeschneidplatte 3 nach den Rg. 3 bis 
6 hat eine im wesertfichen recMBCk-<?uwlerfOrm«e 
Geslall mit zvrel zueinander parallelen aber voneirian- 
der abgwendeten Seitentiachen 21 und 22, mit einer 
Qrundfiache 23 und einer DeckflSche 24. die zi«'™n- 
der parallel verlaufen und voneinander abgewendet 
sind sowie zwel wiederum zueinander parallelen und 
voneinander abgewendeten EndfBchen 25 und 26. wie 
das die Fia. 4 bis 6 erkennen lassen. 

Urn dort, wo jeweils die SeitenflSohen 21 und 22 mit 
den Endfiachen 25 und 26 an einer Wendeschneid- 
platte 3 zusammentreften. die Ausbildung scharfkanti- 
ger Ubergange zu vemieiden. sind dort jeweils 
Ubergangsradien 27 vorgesehen. wie das die Fig. 3 und 
6 der Zeichnung erkennen lassen. Quer durch das m- 
chenzentrum der Seitenfiachen 21 und 22 ist in jeoe 
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WerKieschneictJiatte 3 ein DurcWaB 28 eingeartseitet, in 
den von jeder der SeftenflSchen 21 und 22 her eine 
Ansenkung 29 einmOndet DurcWaB 28 und Ansenkun- 
gen 29 dienen der Aufnahme der bereits weiter oben 
erwahnten Spannschrauben 11 zur Befesllgung der e 
Wendesclmeidplatten 3 am Meesertrager-Grundkorper 
2. 

Die in den Fig. 3 bis 6 der Zeichnung dargestelrten 
WendeschneWplatten 3 haben eine sdctie Ausg©s?tal- 
tLjng, daB jeds derselben an einsnn Frfts-Messerkopf 1 io 
der vorstehend anhand der Fig. 1 und 2 bereite 
beschriebenen Bauart in acht verschiedenen Banut- 
zungspositionen zum Einsatz gebracht werden konnen. 
bevor ein Nachschlelfen ihrer SchneWkanten nfltig isL 
Jede Wendeschneidplalte 3 mH der aus den Fig. 3 bie 6 le 
ersicmiichen AusgestaltLing laBt sich sowohl als Wen- 
deschneldplatte 3a }n vne^ j/ergdilederien Elnbaugo sl- 
tionen an der Stimflfiche 4 des Messertrager- 
QrundkOrpers 2 anbringen und kann daraber hinaus 
auch noch als Wendeschneid platte 3b injner verschie- 20 
denen Einbaupositionen der Umfangs^Manlelfiache 12 
des Messerlr^r-GmndkCirpBrs 2 zugeordrwt werden. 
Infolgedessen liat ein Fras-Messerkopf 1 nach den Fig. 
1 und 2 mit WendeBchneidplatten 3 nach den Fig. 3 bis 
6 eir»en betrachtlich erhfthten Gebrauchswert 2s 

Die Besonderheit der Werdeschneldplatten 3 nach 
den Fig. 3 bis 6 besteht darin. daB sie vier - lange - 
Schneidkanten 30 aufweisen, von denen sich zwei ent- 
lang den Langsrandern der Seitenfiache 21 und die bel- 
den anderen entlang den Ungsrandem der 30 
Seitenfiache 22 erEfrecken. Jede der Schneidkanten 30 
hat dabei keinen absolut geradlinigen Verlauf, sondern 
vieimehr eine sogenannte Bogenschnff-Kontur. wle sie 
in Fig. 3 der Zeichnung erkennbar ist 

Vier weiiere - kurze - SchneidKanten 31 erstrecken ss 
sK3h Jewells mH geradlinigem Verlauf entlang der beiden 
Endfiachen 25 und 2S, d.h., sie sirKi im rechten Winkel 
zu den ScPmeWkanten 30 verlaufend paanfl^eise den 
Querkanten der Endfiachen 25 und 26 zugeordnet 
SchlieSIich ist jede Wendeschneidplatte 30 noch mit ^ 
acht viertelkreisfOrmig veriaufenden Schneidkanten 32 
i^estuckt. von welchen jede entlang einem Ubergangs- 
racfius 27 veriauft, der von einer der Seftenfiac?hen 21 
Oder 22 zu einer der Endfiachen 25 und 26 fuhrt 

Je zwei m\ Bogenschifff-Konturversehsne - lange - 4B 
Schneidkanten 30 und rwei - kurze - gerade Schnski- 
kanten 31 sowie vier Schneidkanten 32 sind einerseits 
an der GrundflSche 23 und andererseits an der Deckf la- 
che 24 einer Wendeschneidplatte 3 anliegend ausgebil- 
deL fi^ 

Bei den Wendeechneidplatten 3, deren samtliche 
Schneidkanten 30, 31 und 32 positive Kaiwinkel haben, 
sind in die GrundflSche 23 und in die Deckfiache 24 
jeweils Spanmulden 33 eingeformt, die sich entJang der 
Seitenfiachen 21 und 22 erstrecken. Gleichartige Span- SB 
mulden 34 sind aber auch in die Grundfiache 23 und die 
Deckfiache 24 eingeforml, wetahe sich entJang d&rEnd- 
fiachen 25 und 28 erstrecken. Im Berelch der Ober- 
gangsradien 27 gehen dabei auch jeweiis eine 



Spanmulde 33 und eine SpanmUde 34 ineinander Ober, 
urn auch die dort bef indllchen, viertelkreistarmig veriau- 
fenden Schn idkanten 32 mft posllfvem Keitwlnkel aus- 
zustatten. 

In Fig. 7 der Z ichnung ist zu sehen. daB bei den 
der Umfangs-Mantelfiache 12 des Messertrager- 
Gnjndkiirpers 2 rugeordneten Wendeschneldplatten 
3b jeweiis eine kreisbogenfdrmig gekrummt verlaufende 
Schneidkantfi 32 als eine Hauptschneidkanfce arbellet, 
v^ahrend die daran anschBeBsnde. kurze SdineWkarite 
31 die zugehor^e Nebenschneidkante bilde*. weil die 
Wendeschneidplatte 3b sozusagen mit slehander 
Anordnung am Messertrager-QrundkOrper 2 montierl 
ist. 

Der Rg. 8 laBl sich erttnehmen, daB bei an der 
Stimfiache 4 des Messertrager-GrundkOrpers 2 nrKsn- 
tiertea also gwissermaBen zur Botationsebene 10-10 
des Fras-IWesserkopfs 1 liegend montierten Wende- 
schneldplatten 3a eine kreisbogenfiSrmlg gekrOmmtB 
Schneidkante 32 als Hauptschneide wirkt. wShrend 
eine geradlinige Schneidkante 30 an der zu bearbeiten- 
den WerkstQckf lache In Tatigkeil tritt. 

Da jede Wendeschneidplatte 3 nach den Fig. 3 bis 
6 sowohl fDr die EinbauposHkm ais Wendeschneidplatte 
3a nach den Fig. 1, 2 und 8 als auch als Wendeschneid- 
platte 3b for die Elnbauposltion nach den Fig. 1. 2 und 7 
jeweilB vier Satze von Schneidkanten 30, 31 und 32 zur 
Verfugung stellen kann, ist ohne weiteres kter, daB und 
warum sich jede Wendeschneidplatte 3 in der bus den 
Fig. 3 bis 6 ersichtiichen GestaltungsfonT) an ein und 
damsalben htessertragor-GrundkOrper ohne jede 
Nachbearbeitung in acht verschiedenen Einbaupositib- 
nen ven*venden laBt, was sich natQrItoh auf Ihr© 
Qesamilebensdauer positiv auswirkL 

In Fig. 9 der Zeichnung ist in stark vergrOBertem 
MaOstab der in Fig. 2 mit IX gekennzelchnete Aus- 
BClwittbereich des Fras-Messerkopfs 1 zu sehen. Dort 
wird gezelgt, daB cfie an der Stirnfiache 4 des Messer- 
trager-GrundkOrpers 2 montierten Wendeschnetdplat- 
ten 3a mrt ihrer Net>enschneidkante 30 in axialer 
Richtung geringfOgig, bspw. urn ein MaB von 0,05 mm 
Qber die Nebenschneidkante 31 der an der Umfiangs- 
Mantelfiache 12 des Messertrager-QrundkOrpere 2 
befestigten Wendeschneidplatten 3b vorstehen. Ande- 
rerseits wild dort aber auch gezeigl daB die an der 
Umfengs-Mantelfiache 12 des Messertrager-GrundkOr- 
pers 2 silzenden Wendeschneidplatten 3b n^t ihrer 
Nebenschneidkante 30 die Nebenschneidkante 31 dor 
an der Stimfiache 4 des Messertr^er-Grundkerpers 2 
montierten Wendeschneidplatten 3a in Radial richtung 
geringfugig, bspw. ebenfalls urn ein MaB von 0,05 mm 
uberragsn. Ee hat sich gezagt. daB durch diese Rela- 
livanordnung der beiden Gruppen von Wendeschneid- 
platten 3a und 3b am Messertrager-Qaindkorper 2 eine 
opt'imale Arbertaveise des als Schlicht-Planlraser eln- 
gesetzten Fras-Messerkopfes 1 erreicht werden kann. 
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onsachse (5-5) - Blehend - orientiert Bind, 
bei weichem die an der Siimfldche (4) do6 
Mesaertrager-Grundtoipera (2) vorgesehenen 
Wendeschneidplatten (3a) im wesentlichen 

5 quer zu dessen Rotationsachse (5-5) - liegend 

- orientieri Bind, 
- bei weichem die Jewells In Wirlcstellung beflnd- 
lichen Schneiden (30, 31. 32) aller - slehend 
und liegend • cxientierten Wendeschneidplat- 

ID ten (3 bzw, 3a und in radiaier und in axiaiar 

Richlung spanen tonnen, und 
bei waichem jede Wendeschnaidplafle (3 bzw. 
3a und 3b) durch eine einzelne. einen fiachen- 
zerrtralen DurchlaB (28) durchsetzande und 

75 rec^TtwinWig zu iJiren beiden Sertenfiacfien (21 

und 22) gerichtet angreifende Spannschraube 
(11) in ainer Vertiafung brw. Tasche (6 bzw. 13) 
des Messertrager-QrundkOrperB (2) fe^legbar 
fst. 



so 



dadurch gekennzeichnet. 



- daB der Umfangsbereich des Messertrager- 
QoindkOrpers (2) glolchmflBIg und abwech- 

25 aelnd einerseits an Beinar UmfangB-MantelfiS- 

cii© (1 2) und andererselts an seiner Stimf Ifiche 
(4) Vertiefungen bzw. Taschen (13 bzw. 5) zur 
Autnahme je einer Wendescfmeidplatte (3 bzw. 
3a Oder 3b} aufweist, 

3D - daS samtfiche - sowolil die stehend ate aucii 
die iiegend oriBntierten - Wendeschneidplatten 
(3b und 3a} eine Qbereinetimmende Ausbil- 
dung tazw. GestaHung haben. 

- dafS an jeder Wendeschneidplatte (3b und 3a} 
ss scwDhi im Bereich beider Seitenfiachen (21 

und 22) als auch Im Bereich jeder EndtlSche 
(25 und 26) zu jeder Grundfldche (23) und 
Deckfldche (24) hin eine Sclmeictante {30. 31 . 
32} auagebifdet Ist, 
40 - daf} dabel e&nnnche an die Seitenftachen (21 
und 22) und an die Endflfichen (25 und 26) 
angrenzenden Schneidkanten (30. 31, 32) glei- 
che Schneldangeometrld haben. 

- daB Spanmulden (33, 34) in die Grundfiache 
45 (23) und die DecWl&che (24) scwohl entlang 

der beiden Seftenflfichen (21 und 22) als auch 
entlang der beiden'Endf ISchen (25 und 26} ein- 
gearbeite! sind, 

und daR afle entlang dor Sertenfiachen (21 und 
so 22) verlautanden Schneidkanten po) eine 

Bogenschliff-Kbntuf haben. 
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Patentanspruche 

1 . Werkzeug zur spanenden Schlteht-Bearbeltung von 
WerkstOcken 

insbesondere Frftsmesserkopf (1), 

- wie Z.B. Stirnschnitt-Fraskppf, 

- mit eJnem schelbenWmilgan - rotativ antrelb- 
baren - MeBsertrager-Grundkfirper (2). und 
mit einer Vielzah! von als Wendeschneidplatten 
(3) ausgef Qhrten Messerplatlen, 
bei weichem die Wendeschneidplatten (3) im 
Umfangsbereich des Messertrager-Qrundkbr- 
pers (2) gleichmaSig verteilt ©owie lOsbar, aus- 
tauschbar und/oder umsetzbar angeordnet 
Bind. 

- bei weichem Wendeschnadpiatten (3) eowohl 
an der Umfangs-Mantefflache (12} als auch an 
der Stimfiache (4) des Messertrager-Gnjnd- 
kftrpers (2) monllert sind, ss 
bei weichem die an der Umfangs-Marnelfiache 
(12) des Messertrager-Grundkftrpers (2) vor- 
gesehenen Wendeschneidplatten (3b} Im 
weeentiichen in Richtung von deBBen Rotati- 



2. Werkzeug nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelctinet, 

daS die Seitenfiachen (21 und 22} Im wesentfichen 
rechteckig oder quadratisch begrenzt &n6 und eich 
Schneidkanten (30} an den den GrundflSchen (23) 
und Deckfiachen (24) benachbarten, parallelen 
LangBkanten befinden. 
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3. WerKzeug nach einem der AnsprOche 1 und 2, 
dadurch getonnzBichnet, 

daf? die Grundflfichsn (23) und Deckfiachen (24) 
rechteckig begrenzt Bind und Bich Schneidkanten 
(31) an den den EndtlAchan (25 und 26) benach- e 
barten, parallelen Querkanten befinden. 

4. Werkzeug nach einem der Ansprtlche 1 bie 3. 
dadurch g eken nzelchnet, 

dflS von den Serterrfiachen (21 und 22) zu den End- io ^ 
fiachen (25 und 26) hin Obergangsradien (27) aus- 
gebiTdet sind. und daR auch in den 
Radienbereichen (27) zu den Grundfiachen (23) 
und Deckflftcben (24) hIn SchneidKanten (32) aus- 
gebildetfiind. 

5. Werkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch geken nzelchnet, 

da^ die Jwens in Wirtetellung befincfltehen 
Schneidkanten (30 und 32) der an der Umfangs- 20 
MantBlflfltche (1 1) des Messertrfiger-QrundkOrpers 
(2) gelegenen WendesclineidplaHen (3b) In radialer 
RidTtung flber die jewefls in Wlrtetellung befindli- 
chen Schneidkantsn (31 und 32) der an der Stirn- 
fiache (4) des Meesertragef-Grundkcrpe'^ (2) ^ 
gelegenen Wendeschneidplatlen (3a) gerlngfOgig 
vorslehen. wfihrend die jeweils in Wirkst^lung 
befmdiichen Schneidkanrten (30 und 32) der an der 
Stirrtfiache (4) des Messertrager-QrundWirpers (2) 
gelegenen Wendeeclmeidplalten (3a) in axialer 3d 
Richtung Qber die jewells In Wirkstellung beflndli- 
chen Schneidkarrten der an der Umfangs-Mant©!- 
fiache (11) des Messertrager-QrundkGrpers (2) 
gelegenen Wendeschneidplatten (3b) geringfOgig 
vorstehen (Rg. 9). ^ 
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Fig. 1 
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Fig- 7 
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Fig. 9 
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